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■タップ加工穴標準寸法（mm）

■加工限界

■対応可能品種
　●アルミ切板
　●ステンレス切板
　●伸銅品切板
　●フライス加工品
　　（アルミ板、ステンレス板、伸銅品板）

■タップ加工位置

穴間および穴と端面の距離（肉厚）は、
5mm以上必要です。
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＊M20、M24の加工については、アルミのみとなります。
＊上記寸法以外の加工については、お問合わせください。

オプション加工

側面タップ加工
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アイボルト

首下深さ

下穴
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